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Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr
249z 2004 r., poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie Techniki
Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

GLASS-MAL T.A.B. Malawscy
38-300 Gorlice, ul. Biecka 21A

stwierdza sie przydatnos$¢ do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwa:

kaczniki systemu SPINIG
do punktowego mocowania szkta

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktory jest integralng czescig niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB.

Termin waznosci:
16 lutego 2015 .

DYREKTOR
w/z Zastepca Dyrektora

ds. Wspotpracy z Gospodarkg

Zatgcznik: ’Z/a;ﬁrowicz

Postanowienia ogdlne i techniczne &

Warszawa, 16 lutego 2010 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8292/2010 zawiera 26 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowac tylko w catosci.
Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu Aprobaty Technicznej wymaga pisemnego
uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;j.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej sg tgczniki systemu SPINIG do punktowego
mocowania szkfa (przelotowego lub krawedziowego), produkowane przez firme GLASS-MAL
T.A.B. Malawscy z Gorlic.

taczniki systemu SPINIG sktadajg sie z korpusu jedno-, dwu-, tréj- lub czteroramiennego
oraz rotuli (ztgcza sztywnego lub przegubowego). Rotule przegubowe, stosowane bezposrednio do
mocowania tafli szklanej, pozwalajg na odchylenie szyby od osi zlgcza pod wptywem parcia lub
ssania wiatru maksymalnie o kat £10°.

Niniejsza Aprobata Techniczna obejmuje nastepujgce rodzaje korpusow i rotul, wchodzgcych
w sktad tgcznikow systemu SPINIG:

1) Kkorpusy:
- jednoramienne — N1, ND1, Gigant 1, AL1, konsola pojedyncza do Zzeber szklanych,
- dwuramienne - N2, ND2, Gigant 2, AL2, konsola podwojna do zeber szklanych,
- tréjramienne - N3, ND3, Gigant 3, AL3,
- czteroramienne - N4, ND4, Gigant 4, AL4,
2) rotule:
- sztywna -R-1,
- sztywne do mocowania krawedziowego - RSK, RZK,
- przegubowe zagniatane - RPZ-1, RPZ-2,
- przegubowe z przegubem roztgcznym - RPZ-3, RPR-1,
- przegubowa z przegubem rozigcznym klejona do szkfa - RPRK-1.

Korpusy AL1, AL2, AL3 i AL4 wykonane sg ze stopu aluminium serii 7000 wg PN-EN 573-
3:2009 i zabezpieczone przed korozjg proszkowg powtokg poliestrowg o grubosci co najmniej 60
pm. Pozostate korpusy oraz elementy metalowe rotul wykonane sg ze stali nierdzewnej gatunku
1.4401 lub 1.4301 wg PN-EN 10088-3:2007. Czesci tworzywowe rotul wykonane sg z kauczuku
syntetycznego EPDM.

Elementy fgcznikéw (korpusy i rotule), ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna,

pokazanonarys.1 26.
Wymagane wiasciwosci techniczne tgcznikow systemu SPINIG podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

taczniki systemu SPINIG sg przeznaczone do punktowego, przelotowego Ilub

krawedziowego mocowania nastepujgcych szyb:
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a)

b)

c)

pojedynczych bezpiecznych ze szkfa hartowanego, spetniajgcych wymagania PN-EN
12150-1:2002,

bezpiecznych ze szkta warstwowego, spetniajacych wymagania PN-EN 1SO 12543- 2:2000
i PN-EN 1SO 12543-2:2000/A1:2005,

zespolonych bezpiecznych, spetniajgcych wymagania PN-EN 1279-1:2006 i PN-EN 1279-
5:20086,

wewnatrz oraz na zewnatrz obiektow budowlanych. Mogg by¢ stosowane m. in. w przeszklonych

scianach ostonowych, zadaszeniach, itp.

taczniki, objete niniejszg Aprobatg Techniczng, sg przeznaczone do mocowania szyb o

grubosci:

od 6 mm do 15 mm - w przypadku rotuli sztywnej R-1,

od 10 mm do25 mm - w przypadku rotulisztywnej do mocowania krawedziowego RSK,
od 16 mm do34 mm - w przypadku rotulisztywnej do mocowania krawedziowego RZK,
od 8 mm do 26 mm - w przypadku rotul przegubowych zagniatanych RPZ-1 i RPZ-2 oraz
rotuli przegubowej z przegubem roztgcznym RPR-1,

od 10 mm do42 mm - w przypadku rotuliprzegubowej z przegubem roztgcznym RPZ-3,
od 6 mm do 46 mm -w przypadku rotuliprzegubowej z przegubem roztgcznym klejonej
do szkta RPRK-1.

Ze wzgledu na agresywnos¢ korozyjng srodowiska, tgczniki systemu SPINIG mogg by¢

stosowane w $rodowiskach o kategorii korozyjnosci atmosfery C1, C2, C3, C4 wg PN-EN ISO
12944-2:2001.

Whytrzymatosci charakterystyczne korpuséw na zginanie, mierzone sitg powodujgca

odksztatcenie trwate 0,1 mm i dorazne 1,0 mm, oraz wiasciwosci wytrzymatosciowe rotul (wartosci

charakterystyczne) podano w p. 3. W projektowaniu, przy okredlaniu wartosci obliczeniowych,

powinien by¢ przyjmowany czesciowy wspétczynnik bezpieczehstwa wynoszacy Ym = 1.25.

taczniki systemu SPINIG powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem technicznym,

opracowanym dla okreslonego obiektu budowlanego, z uwzglednieniem obowigzujgcych norm i

przepisow, postanowien niniejszej Aprobaty Technicznej oraz instrukcji stosowania opracowane;j

przez Producenta.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materiaty

Korpusy AL1, AL2, AL3 i AL4 powinny by¢ wykonane sg ze stopu aluminium serii 7000 wg

PN-EN 573-3:2009 i zabezpieczone przed korozjg proszkowg powtoka poliestrowg o grubosci co
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najmniej 60 [jm. Pozostate korpusy oraz elementy metalowe rotul powinny by¢ wykonane sg ze stali
nierdzewnej gatunku 1.4401 lub 1.4301 wg PN-EN 10088-3:2007.
Elementy tworzywowe rotul (podktadki stosowane w miejscu osadzenia szyby) powinny by¢

wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM.

3.2. Laczniki

3.2.1. Ksztalt i wymiary. Ksztatt i wymiary elementow tgcznikow systemu SPINIG
powinny by¢ zgodne zrys. 1 26. Odchytki wymiarow nietolerowanych powinny odpowiadac klasie
tolerancji zgrubnej ,c” wg PN-EN 22768-1:1999.

3.2.2. Potaczenia roztaczne. Potgczenia roztgczne stosowane w fgcznikach systemu
SPINIG powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania:
a) Sruby i nakretki powinny by¢ wykonane w klasie B wg PN-EN ISO 4759-1:2004,
b) gwinty powinny by¢ wykonane w klasie sredniodoktadnej wg PN-ISO 965-2:2001,
c) klasa wtasnosci mechanicznych:
- w przypadku nakretek - 8 wg PN-EN 20898-2:1998,
- w przypadku srub wspétpracujgcych - 8.8 wg PN-EN ISO 898-1:2009.

3.2.3. Wiasciwosci powloki antykorozyjnej. Proszkowa powioka poliestrowa na
elementach aluminiowych powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:
- grubos¢ oznaczana wg PN-EN ISO 2360:2006 lub PN-EN 1SO 2808:2008 - nie mniejsza
niz 60 pm,
- odpornos¢ na odrywanie od podtoza oznaczana wg PN-EN ISO 2409:2008 - stopieh 0,
- odpornos¢ na dziatanie obojetnej mgty solnej oznaczana wg PN-EN 1SO 9227:2007 -

stan powtoki bez zmian po 1500 h dziatania obojetnej mgty solnej.

3.2.4. Wytrzymatosé korpusu na zginanie. Charakterystyczne wytrzymatosci korpuséw
na zginanie, mierzone sitg powodujgcg odksztatcenie trwate 0,1 mm i dorazne 1,0 mm, podano w
tablicy 1, w ktorej przyjeto nastepujgce oznaczenia:

H - wytrzymatos¢ charakterystyczna korpusu na zginanie w kierunku prostopadtym do ptaszczyzny
wbudowania przy odksztatceniu trwatym 0,1 mm,

Hn - wytrzymatos¢ charakterystyczna pojedynczego ramienia korpusu na zginanie w kierunku
prostopadiym do ptaszczyzny wbudowania przy odksztatceniu trwatym 0,1 mm, H, = H/n,
gdzie n - liczba ramion korpusu,

H1 - wytrzymato$¢ charakterystyczna korpusu na zginanie przy odksztatceniu doraznym 1,0 mm w

kierunku prostopadtym do ptaszczyzny wbudowania,
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H1l, - wytrzymatos¢ charakterystyczna pojedynczego ramienia korpusu na zginanie przy
odksztatceniu doraznym 1,0 mm w kierunku prostopadtym do ptaszczyzny wbudowania,
H1, = H1/n, gdzie n - liczba ramion korpusu,
\% - wytrzymatos¢ charakterystyczna ramienia korpusu na zginanie w kierunku rownolegtym
do ptaszczyzny wbudowania przy odksztatceniu trwatym 0,1 mm,
VI - wytrzymatos¢ charakterystyczna ramienia korpusu na zginanie w kierunku réwnolegtym
do ptaszczyzny wbudowania przy odksztatceniu doraznym 1,0 mm.
Tablica 1
Rodzaj H, kN Hn, KN H1, kN H1n, kN V, kN V1,kN
korpusu
1 2 3 4 5 6 7
N4 8,236 2,059 3,754 0,939 1,638 1,695
ND4 0,446 0,112 0,227 0,057 1,944 1,871
Gigant 4 4,287 1,072 1,918 0,480 6,281 3,513
AL4 2,929 0,732 2,942 0,736 1,421 1,611
N3 4,938 1,646 2,099 0,700 1,638 1,695
ND3 4,186 1,395 1,822 0,607 1,944 1,871
Gigant 3 4,016 1,339 0,869 0,290 6,281 3,513
AL3 1,162 0,387 1,433 0,478 1,421 1,611
N2 6,379 0,581 4,449 0,717 1,116 1,146
ND2 5,250 3,190 4,410 2,225 2,175 0,217
Gigant 2 7,506 2,625 2,386 2,205 1,663 1,980
AL2 1,690 3,753 2,733 1,193 1,073 1,635
N1 1,885 1,885 0,483 0,483 *) )
ND1 0,446 0,446 0,227 0,227 ) )
Gigant 1 0,925 0,925 1,119 1,119 ) *)
AL1 0,915 0,915 1,521 1,521 *) *)
Konsola 1,931 0,966 1,379 0,690 1,690 1,827
podwadjna
Konsola 2,210 2,210 1,605 1,605 0,930 1,462
pojedyncza
‘'wartos¢ uzalezniona od warunkéw montazu

sztyw!

3.2.5. Wiasciwosci wytrzymatosciowe rotul. Charakterystyczne wytrzymatosci oraz

nos¢ przy scinaniu rotul podano w tablicy 2, w ktérej przyjeto nastepujgce oznaczenia:

NR k - charakterystyczna wytrzymatos¢ na rozcigganie,

VR -
Mrk -

charakterystyczna wytrzymatosc na Scinanie,

dopuszczalny charakterystyczny moment zginajacy,

Cy - sztywnosc przy scinaniu.



®
D[_:T' =|J AT-15-8292/2010 7126

Tablica 2
Rodzaj rotuli NR.K, kKN VR,K, KN Mrk, KNMmm Cv, N/mm
1 2 3 4 5

R-1 29,383 10,901 293,0 705,3
RPZ-1 11,483 6,756 281,7 237,6
RPZ-2 27,950 14,048 1125,2 476,8
RPZ-3 20,127 7,377 557,0 419,9
RPRK-1 0,655 4,052 63,0 173,5
RPR-1 37,910 13,319 1119,3 505,8
RSK 30,454 20,456 1023,3 680,7
RZK 37,299 38,918 1751,3 2766,9

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

Wyroby objete Aprobatg powinny byé dostarczane oraz przechowywane i transportowane w
sposdéb zapewniajgcy niezmiennosc¢ ich ksztattu i wkasciwosci technicznych. Do kazdej dostawy
powinna by¢ dotgczona informacja, zawierajgca co najmniej nastepujgce dane:

- nazwe i adres Producenta,

- oznaczenie wyrobu (nazwe i znak handlowy wyrobu),

- numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8292/2010,

- nazwe jednostki certyfikujgcej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci,
- numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

- znak budowlany.

Sposdb  oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z
rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdéw
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogélne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Aprobata
Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robot budowlanych
w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent

dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng
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ITB AT-15-8292/2010 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci tgcznikéw systemu SPINIG z
Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8292/2010 dokonuje Producent stosujgc system 2+.

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8292/2010, na podstawie:

a) zadania producenta:

- wstepnego badania typu,

- zakfadowej kontroli produkcji,

- badan gotowych wyrobow (probek) pobranych w zaktadzie produkcyjnym, zgodnie z

ustalonym planem badan, obejmujgcym badania wg p. 5.4.3,
b) zadania akredytowanej jednostki:

- certyfikacji zaktadowej kontroli produkcji na podstawie: wstepnej inspekcji zaktadu

produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji oraz ciggtego nadzoru, oceny i akceptacii

zaktadowej kontroli produkcji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wtasciwosci
techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.

Wstepne badanie typu obejmuje charakterystyczne wytrzymatosci korpusow na zginanie,
mierzone sitg powodujgcg odksztatcenie trwate 0,1 mm i dorazne 1,0 mm, oraz wtasciwosci
wytrzymatosciowe rotul (wartosci charakterystyczne), podane w p. 3.2.4 i 3.2.5.

Badania, ktore w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wifasciwosci

techniczno-uzytkowych wyrobow, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkciji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:

1) specyfikacje i sprawdzanie surowcow i skladnikow,

2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow (p. 5.4.2),
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad i
procedur okres$lonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobow o wymaganych
wiasciwosciach.

Kontrola produkcji powinna zapewniac, ze zestaw wyrobow jest zgodny z Aprobatg
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rejestrowane. Zapisy rejestru powinny potwierdzaé, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci.

Kazda partia wyrobow powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan i

dokumentach handlowych.

a)

a)
b)

a)

b)

5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
badania biezace,

badania okresowe.

5.4.2. Badania biezgce. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:

ksztattu i wymiarow tgcznikow,

grubosci poliestrowej powtoki proszkowej (w przypadku elementéw aluminiowych),
odpornosci poliestrowej powtoki proszkowej na odrywanie od podioza (w przypadku

elementéw aluminiowych).

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:

wytrzymatosci korpuséw na zginanie mierzonych sitg powodujgcg odksztatcenie trwate 0,1
mm i dorazne 1,0 mm,

wiasciwosci wytrzymatosciowych rotul,

odpornosci poliestrowej powtoki proszkowej na dziatanie obojetnej mgty solnej (w

przypadku elementéw aluminiowych).

5.5. Czestotliwosé badan

Badania biezgce powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie

rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ partii wyrobow powinna by¢ okreslona w

dokumentacji zaktadowej kontroli produkgciji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzaé

za pomocg przyrzagddéw pomiarowych zapewniajgcych uzyskanie odpowiedniej doktadnosci pomiaru.

Ksztatt nalezy sprawdzaé przez poréwnanie z rysunkiem technicznym.

5.6.2. Sprawdzenie wiasciwosci powloki antykorozyjnej. Wtasciwosci poliestrowej

powtoki proszkowej na elementach aluminiowych nalezy sprawdzi¢ wg norm podanych w p. 3.2.3.
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5.6.3. Sprawdzenie wytrzymatosci na zginanie korpusu. Stosujgc w badaniach
schematy obcigzen pokazane na ponizszych rysunkach nalezy okresli¢ wytrzymato$¢ na zginanie
korpusu w zakresie podanym w p. 3.2.4. Kazde z oznaczen nalezy wykona¢ na co najmniej trzech

prébkach, przy predkosci obcigzenia 1mm/min.

7777277777777/
Schemat obcigzenia w badaniu wytrzymatosci Schemat obcigzenia w badaniu wytrzymatosci
korpusu na zginanie (przyktadowo dla korpusu ramienia korpusu na zginanie (przyktadowo dla
czteroramiennego) korpusu czteroramiennego)

5.6.4. Sprawdzenie witasciwosci wytrzymatosciowych rotuli. Stosujgc w badaniach
schematy obcigzen pokazane na ponizszych rysunkach nalezy okreslic wtasciwosci
wytrzymatosciowe rotuli w zakresie podanym w p. 3.2.5. Kazde z oznaczeh nalezy wykonac¢ na co

najmniej trzech probkach, przy predkosci obcigzenia 1Tmm/min.

t

Probka HEo. 4

Schemat obcigzenia w badaniu Schemat obcigzenia w badaniu wytrzymatosci
wytrzymatosci rotuli na rozcigganie rotuli na scinanie i zginanie

5.7. Pobieranie prébek do badan

Prébki do badan nalezy pobieraé losowo, zgodnie z normg PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikoéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.
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6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8292/2010 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnosé tgcznikéw systemu SPINIG przeznaczonych do punktowego mocowania szkta do
stosowania w budownictwie w zakresie wynikajgcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Aprobata
Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu rob6t budowlanych
w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwodciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent
dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-8292/2010 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi

przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepiséw o ochronie
wlasnosci przemystowej, a w szczegodlnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu z dnia 13 czerwca
2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. - Prawo wtasnosci
przemystowej (Dz. U. nr 119, poz. 1117). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkow

korzystajgcych z niniejszej Aprobaty Technicznej.

6.3. ITB wydajgc Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna nie zwalnia producenta od odpowiedzialnosci za wiasciwg jakos¢
wyrobéw oraz wykonawcow robdét budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe ich

zastosowanie.

6.5. W tresci wydawanych prospektéw i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych z
wprowadzeniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie tgcznikow systemu SPINIG nalezy

zamieszczaé informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-8292/2010.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8292/2010 jest wazna do 16 lutego 2015 .
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Waznos¢é Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whnioskodawca lub formalny nastepca wystgpi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej z
odpowiednim wnioskiem, nie pdzniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego

dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 573-3:2009 Aluminium i stopy aluminium. Skfad chemiczny i rodzaje wyrobéw
przerobionych plastycznie. Czes¢ 3: Sktad chemiczny i rodzaje
wyrobow

PN-EN 1279-1:2006 Szkto w budownictwie. Szyby zespolone izolacyjne. Cze$¢ 1:

Wymagania ogoine, tolerancje wymiarowe oraz zasady opisu

systemu

PN-EN 1279-5:2006 Szkfo w budownictwie. Izolacyjne szyby zespolone. Czesé 5: Ocena

zgodnosci wyrobu z norma

PN-EN 10088-3:2007 Stale odporne na korozje. Cze$¢ 3: Warunki techniczne dostawy

potwyrobow, pretow, walcowki, drutu, ksztaftownikow i wyrobow o

powierzchni jasnej ze stali nierdzewnych ogolnego przeznaczenia

PN-EN
Szkto w budownictwie. Termicznie hartowane bezpieczne szkfo

sodowo-wapniowo-krzemianowe. CzeSc¢ 1: Definicje i opis
12150-1:2002 - . - . ]
Witasnosci mechaniczne czesci ztgcznych. Nakretki z okreSlonym

obcigzeniem probnym. Gwint zwykty
PN-EN
Tolerancje ogolne. Tolerancje wymiaréw liniowych i kgtowych bez

indywidualnych oznaczen tolerancji

20898-2:1998
Witasnosci mechaniczne czesci ztgcznych wykonanych ze stali

weglowej oraz stopowej. Cze$é 1: Sruby i $ruby dwustronne o
PN-EN
okreslonych klasach wiasnosci. Gwint zwykty i drobnozwojny

Powtoki nieprzewodzgce na podfozu niemagnetycznym
NN7£L0 1-1NNN

przewodzacym elektrycznos$c¢. Pomiar grubosci powtok. Metoda

amplitudowa pradéw wirowych
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PN-EN ISO 2409:2008
PN-EN ISO 2808:2008
PN-EN ISO 4759-1:2004

PN-EN ISO 9227:2007

PN-EN ISO 12543-2:2000
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Farby i lakiery. Badanie metoda siatki nacie¢
Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powtoki

Tolerancje czesci ztacznych. Czesé 1: Sruby, wkrety, $ruby dwustronne i
nakretki. Klasy doktadnosci A, Bi C

Badania korozyjne w sztucznych atmosferach. Badania w rozpylonej
solance

Szkto w budownictwie. Szkto warstwowe i bezpieczne szkto warstwowe.

Bezpieczne szkto warstwowe

PN-EN ISO 12543-2:2000/ Szkto w budownictwie. Szkto warstwowe | bezpieczne szkfo

A1:2005
PN-EN I1SO 12944-2:2001

PN-ISO 965-2:2001

PN-83/N-03010

warstwowe. Bezpieczne szkto warstwowe

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocag

ochronnych systemow malarskich. Czes¢ 2: Klasyfikacja srodowisk

Gwinty metryczne ISO ogoélnego przeznaczenia. Tolerancje. Czes¢ 2:
Wymiary graniczne gwintow zewnetrznych i wewnetrznych ogdlnego
przeznaczenia. Klasa Sredniodokfadna

Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér jednostek produktu do

probki

Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1. Ocena techniczna zestawu wyrobow do mocowania punktowego firmy Glas-Mal - Zaktad
Konstrukcji i Elementéw Budowlanych ITB, NK-02592/A/09
2. Opinia w sprawie wniosku nr NJ-8790/08 o wydanie Aprobaty Technicznej ITB dla tacznikéw

systemu SPINIG do punktowego mocowania szkta - Zaktad Materiatbw Budowlanych ITB,

NM/HB/5/10
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Poz. Nazwa Rozmiar / typ
1 |Sruba stozkowa imbusowa M10
2 |Podktadka zataczana gorna cp 45 lub <t> 55
3 |Podktadka z kotnierzem <P 45 lub 0 55
4 |Podktadka cienka dolna ct> 45 lub 0> 55
5 |Podktadka M10 lub M12
6 |Nakretka M10 lub M12
7 |Podktadka poszerzana M10 lub M12
8 |Nakretka kotpakowa M10 lub M12
Rys. 19. Rotula sztywna R-1
Poz. Nazwa Rozmiar / typ
1 |Nakretka M12 lub M14
2 |Podktadka poszerzana M12 lub M14
3 [Trzpien kulowy M12 lub M14
4 |Podktadka 016
5 |Gniazdo przegubu zagniatane 035
6 |Podktadka cienka dolna 0> 45 lub 4> 55
7 |Podktadka z kotnierzem 0) 45 lub 0> 55
8 |Podkitadka zataczana 0451ub 055
3 9 |Sruba stozkowa imbusowa M10

Rys. 20. Rotula przegubowa zagniatana RPZ-1
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Poz. Nazwa Rozmiar / typ
1 [Nakretka M12 lub M14
2  |Podkitadka poszerzana M12 lub M14
3 [Trzpien kulowy M12 lub M14
4  |Podktadka cD 45 lub 0 55
5 |Gniazdo przegubu M20
6 |Podkiadka cienka dolna 0 45 lub cD 55
7  |Podktadki cD 45 lub <D 55
8 [Nakretka mocowania szkia CD 45 lub cD 55

Poz. Nazwa Rozmiar/typ
1 [Nakretka M12
2 |Podktadka poszerzana M12
3 [Trzpienh kulowy M12
4 |Podktadka cD 16
5 |Gniazdo przegubu zagniatane cD 35
6 |Podktadka zataczana cD 55
7 |Podktadki CD55icD 32
8 |Nakretka mocowania szkta M20

Rys. 22. Rotula przegubowa z przegubem roztgcznym RPZ-3
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Poz. Nazwa Rozmiar / typ
1 |Nakretka M12 lub M14
2 |Podktadka poszerzana M12 lub M14
3 |Nakretka przegubu 028/ M22
4 [Trzpien kulowy M12 lub M14
5 |Gniazdo przegubu M20
6 |Klej silikonowy 044/024
7 |Szkio

. Rotula przegubowa z przegubem roztgcznym klejona do szkta RPRK-1

Poz. Nazwa Rozmiar / typ
1 [Nakretka M12 lub M14
2 |Podkitadka poszerzana M12 lub M14
3 |Nakretka przegubu M22
4 [Trzpien kulowy M12 lub M14
5 |Gniazdo przegubu M20
6 |Podktadka cienka dolna 0> 45 lub <D 55
7 |Podkiadki cD 45 lub 0) 55
8 |Nakretka mocowania szkta 045 lub cD 55

Rys. 24. Rotula przegubowa z przegubem roztgcznym RPR-1
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Poz. Nazwa Rozmiar / typ
1 |Sruba stozkowa nimbusowa M8
2 |Plyta dociskowa 45x70
3 |Podkitadka
4 |Podstawa z trzpieniem gwintowanym M12 lub M14
5 |Nakretka M12 lub M16
6 |Podktadka poszerzana M12 lub M14

Rys. 25. Rotula sztywna do mocowania krawedziowego RSK
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Poz. Nazwa Rozmiar / typ
1 |Podstawa 120x120
2 |Podkiadka
3 |Plyta dociskowa 120x120
4 |Sruba stozkowa nimbusowa M10

Rys. 26. Rotula sztywna do mocowania krawedziowego RZK






