l l (B

WARSZAWA




INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ
PL 00-611 WARSZAWA, ul. FILTROWA 1
tel.: (48 22) 825-04-71; (48 22) 825-76-55 - fax: (48 22) 825-52-86

Cz gonek Eur opejskie]j Un i Akceptacij.i TechnildEgA
t

i
c

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-8292/2010

Na podstawie rozporzNdzenia Ministra | nf
aprobat technicznych oraz jednostek organiza
249 z 2004 r., poz. 2497), w wyni kuwlpstysidierTchniki

Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

GLASS-MAL T.A.B. Malawscy
38-300 Gorlice, ul. Biecka 21A

stwierdza sifi przydatnoSi do stosowani a

GNczni ki systemu
do punktowego moco

wzakresi e i na zasadach okreSlonych w ZagNczni
Technicznej ITB.

Termin waUnoSci
16 lutego 2015 .

DYREKTOR
w/ z Zastnfipc

ds. Wspotpracy z Gospodarkg

ZagNczni k: 'Zé;ﬁrowicz

Postanowienia og-lne i technic &

Warszawa, 16 lutego 2010 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITBAT-15-82 92/ 2010 zawiera 26 stron. Tekst tegt¢
Publ i kowanie | ub upowszechnianie w kaUde|j i nnej formie
uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;j.



LT L AT-15-8292/2010 2/26

ZAGt CzN»

POSTANOWI ENI A OGECLNE | TECHNI CZI

SPI'S TRESCI

1. PRZEDMIOT APROBATY ..otititiiii et ittt e e ettt e e e e e e e s st a e e e e e e e s s st taaaaaaeeesaannnnnnees 3
2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA ......ouuiiiiiiiiiniininniiiinnniinnnnnnnnn. 3
3. WGASCI WOSCl TECHNI CZNE....\WY.MAGANL.A. .ccevvrrrrn.. 4
I I |V - W = I TR I o PP TR PPPPPPPPRPPR 4
I 2 e T IR o L 0 a0 P 5
4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT ..., 7
OCENA Z GODN S Gl e 7
51 Zasady 0.0l 7
52. Wstiipne badani. ..l y. Pl . 8
53. Zakgadowa kont.r.ol.a..p.r.aduk.cj i 8
54. Badania got owy.c.h. . . WY.L.0h W, 9
55. CzfAstot |l iwaSl..bada@E. e 9
56. Met 0dy .ha.d.a. B e 9
57. Pobi eranie pr...bek..do..bhada@E. ... 10
58. Ocena wyni k.o.w..bada E. ..o 10
6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE .......otttiiiiieiiiiiiiiiie e e e e e s ssare e e e e e e s annnnaneeaaaaeeaaanns 11
7. TERMI N WA . INOS Gl e e e e e e s e raaaeeeaaanns 11
INFORMACJIE DODATKOWE ......cciiiiiitititt et e et a e e e e e e e st e e e e e e e e e s snsnanaaaaeeeeeaannnnnees 12

RY SUNKI <ottt e e e e e e ettt ettt e e e e e e e e e ettt a e e eeaaeennnes 14



1 LIC AT-15-8292/2010 3/26

1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Techniczn
mocowania szkga (przelotowego | ub kr awnd-MAL
T.A.B. Malawscy z Gorlic.

GNczni ki systemu SPI NI G s-kdya-dtarj{dp caeroramiennego
oraz rotuli (zgNcza sztywnego | ub przegubowe
mocowania tafli szkl anej , pozwal aj N na odch
ssania wiatru maksymalnie o kNt N10A.

Niniej sza Aprobata Techniczna obejmuje nast.i
w skgad gNcznik-w systemu SPI NI G:

1) Kkorpusy:

- jednoramienne & N1 , ND1, Gigant 1, AL1, konsol

- dwuramienne - N2, ND2, Gigant 2, AL2, konsolapodw- j na do Ueber

- tr - jr anN3ab3) @igant 3, AL3,

- czteroramienne - N4, ND4, Gigant 4, AL4,

2) rotule:

- sztywna -R-1,

- sztywne do mocowan{dR&K RZKawndzi owego

- przegubowe zagniatane - RPZ-1, RPZ-2,

- przegubowe z przegRPE8MRPR1I0zgNcznym

- przegubowa z przegubem r oRBRKdAznym kil ej

Korpusy AL1, AL 2, AL3 i AL4 wykonane -BENN73;
3:2009 i zabezpieczone przed korozjN proszk:
pm. Pozostag e kor pusy oraz elementy metal owe r ot
1.4401 lub 1.4301 wg PN-EN 10088-3 : 200 7 . CznSci t worzywowe r
syntetycznego EPDM.

El ementy @gNcznik-w (korpusy i r roliata ITechnicznak

pokazanonarys.1 26. A A )
Wymagane wgaSciwoSci techniczne gNczni k- -w

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

GNczni ki systemu SPI NI G s N przeznaczon

krawndzi owe g on ansotciiopawuajnNcay ch szyb:
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a) pojedynczych bezpiecznych ze szk@ga h#&Nt o
12150-1:2002,
b) bezpiecznych ze szkga war st wo w-ENISO 12543 2:2000
i PN-EN 1SO 12543-2:2000/A1:2005,
c) zespolonych bezpi ecwymaganta PN-BNp127§-h:2086)i FNcEN d 27 9-
5:2006,
wewnNtrz oraz na zewnNtrz obiekt-w budowl an\

Sci anach osdgonowych, zadaszeniach, i tp.
GNczni ki, objnte niniejszN AprobatN &§pohn
gruboSci

- 0od 6 mm do 15 mm - w przypadku rotuli sztywnej R-1,

- od 10 mm do25 mm-w przypadku rotulis zt y wn e j do mocowani a

- od 16 mm do34 mm-w przypadku rotulis zt ywn e j do mocowani a

- od 8 mm do 26 mm - w przypadku rotul przegubowych zagniatanych RPZ-1 i RPZ-2 oraz
rotul.i przegubowe|j z pilzegubem rozgNczny

- od 10 mm do42 mm-w przypadku rotulipr zegubowe|j Z przegud

- od 6 mmdo46 mm -w przypadku rotuliprzegubowej z przegubemrozd Nc z n'y m
do szkg-d4d RPRK

Ze wzglindu na agresywnoSi korozyjnN Sroc
stosowane w Srodowiskach o kategori.i k o4EN 5
12944-2:2001.

WytrzymagoSci c hkaorrapkutse-rwy s h § c zzngee nani e, n
odksztagcenie trwage 0,1 mm i dora¥ne 1,0 mn
charakterystyczne) podano w p. 3. W proj ekt

powinien byinyprczyijSmowwy wsp-gczynni KMble25.pi e «

GNczni ki systemu SPINIG powinny byl sto
opracowanym dla okreSlonego obiektu budowl a
przepis-w, p dejstepAprobaty €ed@hnicezmepnoraz instrukcji stosowania opracowanej

przez Producenta.

3. WGASCI WOSCIlI TECHNI CZN

31. Materiagy

Korpusy AL1, AL2, AL3 i AL4 powinny byl
PN-EN 573-3:2009 i zabezpieczone przedkor o zj N proszkowN powgdokN
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naj mniej 60 | jm. Pozostage korpusy oraz elem
nierdzewnej gatunku 1.4401 lub 1.4301 wg PN-EN 10088-3:2007.

El ementy tworzywowe rotuljspodadgadkéenisa os

wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM.

32. GNczni ki

321 Ksztagt iKswvzytmd Gtr yi. wymi ary el ement - w ¢
powinny byl zg»@neOdchy&ki 1lwymi ar-w nietoler
tolerancji zg-EN2M68-1:199c0 wg PN

322. PogNczenia PogldNzemiea rozdNczne stosc
SPI NIG powinny spegnial nastfipuj Nce wymagani
a Sruby i nakrnnt ki powi nny bBENISOW358-b20Gine w |
b) gwintypowi nny byl wykonane w kIl aS09652%200&dni o
c) klasa wgasnoSci mechanicznych:
- w przypadku8wyBRNENTRO8882:1998,
- w przypadku Sr ub -8&wy PN-BNIS0c8a81K0@09.c h

323. WgaSci woSci powdoki Proszkowg k op omvedyqg knae j .p o

el ementach aluminiowych powinna spegnial nas

- gruboSi o02zna<€EKBO 23602006 IBEPN-EN ISO 2808:2008 - nie mniejsza
ni 0O 60 pm,

- odpornoSi na odrywani e odENdSORH0e:%088-s z 0o p i e |

- odpornoSi na dziaganie oboj fitBNéeSO928GANG7 - S O |

stan powgoki bez zmian po 1500 h dziagani

324 WytrzymagoSi kor puGhuarnaak t zgiymsdaryice.ne wy
na zginanie, mierzone sif N powoduj NcN odksztagdcenie trwag
tablicy 1, w kt-rej przyjnto nastninpuj Nce ozn
H-wytrzymagoSi charakterystyczna korpusu na

wbudowania przy odksmm,agceniu trwagym 0,
Hh-wytrzymagoSi charakterystyczna pojedyncze

prostopadgym do pgaszczyzny wbudowanj=aH/ng

gdzie n - liczba ramion korpusu,
Hl-wytrzymagoSi char alkntae rzygs tnyamz rea pk @ryp wsdik s z t

ki erunku prostopadgym do pdgaszczyzny wbt
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Hl, - wytrzymagoSi charakterystyczna pojedync

odksztagceniu dora¥nym 1,0 mm w kierunk
H1, = H1/n, gdzie n - liczba ramion korpusu,
\% -wytrzymagoSi charakterystyczna ramienia
do pgaszczyzny wbudowania przy odksztagc
VI -wytrzymagoSi charakterystyczna ramiwnohe

do pgaszczyzny wbudowania przy odksztagc

Tablica 1
Rodzaj H, kN Hn, KN H1, kN Hi1n, kN V, kN V1,kN
korpusu
1 2 3 4 5 6 7
N4 8,236 2,059 3,754 0,939 1,638 1,695
ND4 0,446 0,112 0,227 0,057 1,944 1,871
Gigant 4 4,287 1,072 1,918 0,480 6,281 3,513
AL4 2,929 0,732 2,942 0,736 1,421 1,611
N3 4,938 1,646 2,099 0,700 1,638 1,695
ND3 4,186 1,395 1,822 0,607 1,944 1,871
Gigant 3 4,016 1,339 0,869 0,290 6,281 3,513
AL3 1,162 0,387 1,433 0,478 1,421 1,611
N2 6,379 0,581 4,449 0,717 1,116 1,146
ND2 5,250 3,190 4,410 2,225 2,175 0,217
Gigant 2 7,506 2,625 2,386 2,205 1,663 1,980
AL2 1,690 3,753 2,733 1,193 1,073 1,635
N1 1,885 1,885 0,483 0,483 *) )
ND1 0,446 0,446 0,227 0,227 ) )
Gigant 1 0,925 0,925 1,119 1,119 ) *)
ALL 0,915 0,915 1521 1,521 ) )
Konsola 1,931 0,966 1,379 0,690 1,690 1,827
podw-j na
Konsola 2,210 2,210 1,605 1,605 0,930 1,462
pojedyncza
bwartosS uzal eUni ona od warunk-w mont aUu

3.2.5. WgaSciwoSci wyChaymheSgstowezmetwy

sztywnoSIi przy Scinaniu rotul podano w tabl.i
NRk-charakterystyczna wytrzymagoSi na rozci Ng
Vrk-charakterystyczna wytrzymagoSi na Scinani«

Mg« - dopuszczalnychar akt erystyczny moment zginaj Ncy,

Ch-sztywnosS przy Scinani u.
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Tablica 2
Rodzaj rotuli NR.K, kKN VR,K, KN Mrk, KNMmm Cv, N/mm
1 2 3 4 5

R-1 29,383 10,901 293,0 705,3
RPZ-1 11,483 6,756 281,7 237,6
RPZ-2 27,950 14,048 1125,2 476,8
RPZ-3 20,127 7,377 557,0 419,9
RPRK-1 0,655 4,052 63,0 173,5
RPR-1 37,910 13,319 1119,3 505,8
RSK 30,454 20,456 1023,3 680,7
RZK 37,299 38,918 1751,3 2766,9

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

Wyroby objite AprobatN powinny byl dostar

spos-b zapewniajNcy niezmiennoSi ich ksztag
powinna byl dogNczona informacja, zawierajNc
- nazwn i adres Producent a,
- oznaczenie wyrobu (nazwn i znak handl owy
- numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8292/2010,
- nazwin jednostki certyfikujNcej, kt-ra bre
- numer i dathih wystawienia krajowej dekl ar ¢

- znak budowlany.

Spos - b oznakowani a wyr obu znakiem bud
rozpor zNdzeniem Ministra I nfrastruktury z dn
dekl arowani a zgodnoSci wyrob - w budowl anych

budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041).

5. OCENA ZGODNOSCI

51. Zasady og-1Ilne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. u. Nr 92/ 2004, p o:
Techniczna, mogN byi wprowadzane do obrot u ch
w zakresie odpowiadaj Ncym ich wgaSciwoScior

dokonagd oceny zgodnoSci, wydag krajowN dekl a
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ITB AT-15-8292/ 2010 i oznakowag wyroby znakiem b
przepisami.

Zgodnie z rozporzNdzeniem Ministra Infras
sposob-w deklarowania zgodnoSci wyrob-w budo\y

budowlanym (Dz. u. Nr 198/ 2004, poz. 204 1G)z
AprobatN Tech58&2Nn2N 20T1B0 Adlokonuj e Producent s

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnoSci, P
zgodnoSci z Apr ob at-19-8ZD22010ma podstawie: | TB AT

a) zadania producenta:

- wst ipnego badania typu,

- zakgadowe] kontrold produkcij i,

- bada® gotowych wyrob-w (pr-bek) pobranyec

ustalonym planem bada® obej muj Ncym bada

b) zadania akredytowanej jednostki:

- certyfikacji z pk padikwg ji lnantpodsit awi e: \
produkcyjnego i zakgadowe|j kontrold prod
zakgadowe] kontroldi produkciji.

52. Wst ihpne badanie typu

Wst Aipne badani e typu j est badani em pot
techniczno-u Uyt k owe, wykonywanym przed wprowadzeni e

Wst ipne badanie typu obejmuje charakterys

mi erzone sigN poawagdejnNeNtoalkege O,1 mm i dor
wytrzymagoSci owe rotul (wartoSci charakteryst
Badani a, kt -re w procedurze aprobacyjnej

techniczno-u Uyt kowych wyi lbwwt ighanbawdanie typu w

53. Zakgadowa kontrola produkcji

Zakgadowa kontrola produkcji obej muje:
1) specyfikacjn i sprawdzanie surowc-w i sk¢g
2) kontroln i badania w procesie wytwarzani .

prowadzone przez Producenta zgodnie z ust
procedur okreSlonych w dokumentacij.i zakg:
technolo g i i produkciji i zmi erzaj Ncych do
wgaSci woSciach.

Kontrola produkcijii powinna zapewni al, Ue
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rejestrowane. Zapisy rejestru powinny pot wi e
KaUda partia wyrob-w powinna byl jednozna

dokumentach handlowych.

54, Badania gotowych wyrob- - w

541 Program PragthmB@adaE obej muj e:
a) badania bieUNce,

b) badania okresowe.

542. Badani a Biagdd@Mdea. bi eUNce obejmuj N spra

a) ksztagtu i wymiar-w gNczni k- w,
b) gruboSci poliestrowe] powgoki proszkowej
c) odpornoSci poliestrowe]j powgoki proszkowt

el ement -w aluminiowych).

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe o b e j rsprawdzenie:
a) wytrzymagoSci korpus:-w na zginanie mier z:i
mmidor a¥tne 1, 0 mm,
by wjaSci woSci wytrzymagoSciowych rotul,
c)odpornoSci poliestrowej powdoki proszkowrt

przypadku el ement-w aluminiowych).

55. CzhstotliwoSI badaCE

Badania bieUNce powinny byl wykonbvwdna €, z

rzadzi ej ni U dla kaUde|j parti.i wyrob- w. Wi
dokumentacij i zakgadowe]j kontrold produkcj i
Badania okresowe powinny byl wykonywane

56. Met ody bada@E
56.1. Sprawdzeni e kszt &Pptrw wd zweymieawywni ar - w
za pomocN przyrzNd-w pomi arowych zapewni aj Nc¢"

Ksztagt naleUy sprawdzal przez por-wnanie z

56.2. Sprawdzeni e wgapdwigwk3c an tWikaoS coi zwoj Sceij

powgoki proszkowe|j na el ementach aluminiowyc
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5.6. 3. Sprawdzenie wytrzymagoStcosuphlc zwi
schematy obci NUe® pokazmsamek arcdh mand iellyyz yokhr e S| i
korpusu w zakresie podanym w p. 3.2. 4. KaUde

pr-bkach, przy pridkoSci obci NUOenia 1mm/ min.

BH

V7772222277777

Schemat obci NUenia w bad@anhamatytoclygimd@GerSica w b
korpusu na zginanieusgpr zy&miaadmiwa Iddmap kouw pna zg
czteroramiennego) korpusu czteroramiennego)

5.6.4. Sprawdzenie wgaSciwoSciStwguj Ng man
schematy obci NUeE pokazane na poni Uszych
wytrzymagoSciowe rotuli w zakresie podanym w

naj mniej trzech pr-bkach, przy prfAiadkoSci obci

t
355 Probka B \ 4
| \

Schemat obci NUenia w b&adtareimat obci NUenia w badan
wytrzymagoSci rotul i na rozcrioNdgualnii ena Scinanie i :

57. Pobieranie pr-bek do bada®&

Pr-bki do bada® nal eUy pobi K-83A030L00s owo,

58. Ocena wyni k-w bada@E

Wyprodukowane wyroby naleUy uznal za zgo

Technicznej, jeUeli wyniki wszystkich bada@E
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6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8292/2010 jest dokumentem stwierdzajN ¢ y
przydatnoSi gNcznik-w systemu SPINIG przezn
stosowania w budownictwie w zakresie wynikaj

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. uU. Nr 92/ 2004, p o:
Techniczna, mogN byl wprowadzane douobobtu ¢«
w zakresie odpowiadaj Ncym ich wgaSciwoScior
dokonagd oceny zgodnoSci, wydag krajowN dek
AT-15-8292/ 2010 i oznakowag wyroby eznakioehm wib

przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna nie narusza uprawr
wgasnoSci przemysgowej , a w szczeg-lnoSci 0
2003 r. w sprawie 04ggos ze dnias80 czeewta2000r. tPe caov ot enig
przemysgowe | (Dz. u. nr 119, poz. 1117) . Zi

korzystajNcych z niniejszej Aprobaty Technic

63.1 TB wydaj Nc Aprobatn TechnicznN nie

naruszenie praw wygNcznych i nabytych.

64. Aprobata Techniczna nie zwalnia produc:
wyrob- w or az wykonawc - w rob-t budowl anych

zastosowanie.

65.W treSci wydawanych prospekt - w i oggos
wprowadzeniem do obrotu i stosowaniem w bu
zamieszczal informacjnhn o udzielonej t15-82922910.0

7. TERMI N WAt |

Aprobata Techniczna ITBAT-15-8 292/ 2010 j est waUn
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WaUnoSi Aprobaty Technicznej |1 TB moUe byl
Wni oskodawca | ub formalny nastfipca wyst Npi w
odpowi ednim wnioski em, nie p-¥Fniej ni 0 3 mi
dokumentu.

KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE
Nor my i dokume

PN-EN 573-3:2009

PN-EN 1279-1:2006

PN-EN 1279-5:2006

PN-EN 10088-3:2007

PN-EN

12150-1:2002

PN-EN

20898-2:1998

PN-EN

NN7LO0 110NN

Aluminium i stopy aluminium. SKk{
przerobionych plastycznie. CznSi
wyrob- w

Szkgo w budownictwie. SCyB$i zes;

Wy magania og-lne, tolerancje wyr
systemu

Szkgo w budownictwie. |l zol acyj ne
zgodnoSci wyrobu z nor mN

Stale odporne na korozjn. CznSi

p-gwyrob- w, prdtutwu, whszet wi owni

powierzchni |jasnej ze staldi ni er
Szkgo w budownictwie. Termiczni e
sodowo-wapniowo-k r zemi anowe. CznS8Si 1: D
WgasnoSci mechaniczner tizkKiSci algn
obci NUeniem pr-bnym. Gwint zwykt
Tolerancje og-lne. Tolerancje w)

indywi dualnych oznacze@& tol eranct
WgasnoSci mechaniczne cznSci zg!
wihgl owe|j oraz stopoweydwst@aa&i 1:
okreSlonych klasach wgasnoSci . ¢
Powgoki nieprzewodzNce na podgol
przewodzNcym elektrycznoSi. Po mi

amplitudowa pr Nd-w wirowych
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PN-EN ISO 2409:2008 Farbyilakieryy Badani e met odN si at ki naci

PN-EN ISO 2808:2008 Far by i |l akiery. Oznaczanie grub
PN-EN1SO 4759-1:2004 o erancje czinSci zgNcznych. Czh
nakrntki. Klasy dokgadnoSci A, B

PN-EN IS0 9227:2007 Badania korozyjne w sztucznych atmosferach. Badania w rozpylonej

solance
PN-EN ISO 12543-2:2000 . . o
Szkgo w budownictwie. Szkgo wars

Bezpieczne szkto warstwowe
PN-EN ISO 12543-2:2000/ Szk o w budowni ct wilee z@Bizkdon evas si

A1:2005 war st wowe . Bezpieczne szkgdgo war s

I:)N'EN|8012944'2:2001Farby i |l akiery. Ochrona przed Kk

ochronnych system-w mal arski ch.

PN-ISO 965-2:2001 Gwinty metryczne |1SO og-lnego pt

Wy mi ary graniczne gwint-w zewnif:
przeznaczeni a. Kl asa Sredniodokg
PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakoSci

pr - bki
Raporty, sprawozdania z bada®& oceny, kl as

1.O0cena techniczna zestawu wyrob-w doMamoZaokwi
Konstrukcji i El ement-02602/B/09d o wl anych | TB, NK
2. Opinia w sprawie wniosku nr NJ-8790/08 o wydanie Aprobaty Technicznej| TB dl a §
systemu SPINIG do punktoweaeggadodMawani agswk
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Poz. Nazwa Rozmiar / typ
1 $rubrnoUkowa i mbusowa M10
2 Podkgadka zataczana cp 45 lub <t> 55
3 Podkgadka z kognierz <P 451ub 055
4 Podkgadka cienka dol ct> 45 lub 0> 55
5 Podkgadka M10 lub M12
6 INakritka M10 lub M12
7 Podkgadka poszerzanad M10 lub M12
8 |Nakr rktoldgpakowa M10 lub M12
Rys. 19. Rotula sztywna R-1
Poz. Nazwa Rozmiar / typ
1 [Nakrnintka M12 lub M14
2 Podkgadka poszerzan M12 lub M14
3 [Trzpie®& kul owy M12 lub M14
4 Podkgadka 016
5 |Gniazdo przegubu zagniatane 035
6 Podkgadka cienka do 0> 45 lub 4> 55
7 Podkgadka z kognier 0) 45 lub 0> 55
8 Podkgadka zataczana 045 Ilub 055
3 9 $ruba stoUkowa i mbu M10
Rys. 20. Rotula przegubowa zagniatana RPZ-1
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Poz. Nazwa Rozmiar / typ
1 [Nakrntka M12 lub M14
2 IPodkgadka poszerzan M12 lub M14
3 Trzpie® kul owy M12 lub M14
4 IPodkgadka cD 451ub 055
5 |Gniazdo przegubu M20
6 Podkgadka cienka do 0O 45 |ub cD 55
7 Podkgadki cD 45 lub <D 55
8 INakrnintka mocowani a CD 45 lub cD 55

Rys. 21. Rotula przegubowa zagniatana RPZ-2

‘w

2

Rys.22. Rotulapr zegubowa z

Poz. Nazwa Rozmiar/typ
1 [Nakrntka M12
2 Podkgadka poszerza M12
3 [Trzpie® kul owy M12
4 Podkgadka cD 16
5 |Gniazdo przegubu zagniatane cD 35
6 Podkgadka =zataczan cD 55
7 Podkgadki CD 55icD 32
8 INakrntka mocowani a M20

pr zegub3
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Poz. Nazwa Rozmiar / typ
1 Nakrntka M12 lub M14
2 |Podkgadka poszerzana M12 lub M14
3 INakrntka przegubu 028/ M22
4 Trzpie@® kul owy M12 lub M14
5 |Gniazdo przegubu M20
6 |Klej silikonowy 044/024
7 Szkgo
przegubowa z przegubem rX
Poz. Nazwa Rozmiar / typ
1 Nakrntka M12 lub M14
3 2 Podkgadka poszer zana M12 lub M14
3 Nakrntka przegubu M22
4 [Trzpie@® kul owy M12 lub M14
5 |Gniazdo przegubu M20
f 6 Podkjadka cienka dol 0> 45 lub <D 55
= 7 Podkgadki cD 45 lub 0) 55
8 INakr mtolkcamwania szkga 045 lub cD 55

Rys.24.Rot ul a

przegubowa

Z pr zk
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Poz. Nazwa Rozmiar / typ
1 $ruba stoUkowa ni mbu M8
2 Pgyta doci skowa 45x70
3 Podkgadka
4 |Podstawa z trzpieniem gwintowanym M12 lub M14
5 Nakrntka M12 lub M16
6 Podkgadka poszerzana M12 lub M14
Rys.25.Rotulas zt ywna do mocowani
Poz. Nazwa Rozmiar / typ
1 |Podstawa 120x120
2 Podkgadka
3 Pgyta doci skowa 120x120
4 $ruba stolUkowa ni mbu M10
Rys.26.Rotulas zt ywna do mocowani




